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1. NOM DU PRODUIT 
EPOBONDMC 

 
2. FABRICANT 
LATICRETE International, Inc. 
1 LATICRETE Park North 
Bethany, CT 06524-3423 ÉTATS-UNIS 

Téléphone : +1 203 393-0010, poste 235 
Sans frais :  1 800 243-4788, poste 235 
Télécopieur : +1 203 393-1684  
Site Web : www.lmcc.com  

 
3. DESCRIPTION DU PRODUIT 
EPOBOND est un adhésif époxyde à 100 % de solides en deux parties, 
utilisé pour lier le béton frais au béton durci, l'acier au béton frais ou durci, 
le béton époxyde et d'autres matériaux différents. Ce produit permet la 
flexibilité de mouvement compatible avec le béton. La résistance 
d'adhésion est telle qu'une séparation se produira seulement en brisant 
soit le béton usé, soit le béton neuf. EPOBOND est résistant à l'eau et à 
plusieurs produits chimiques. Il n'est pas affecté par une exposition 
continue aux sels, aux alcalis, aux acides ou aux solvants. EPOBOND 
se prête à l'adhésion de parties de béton usé aux membres structurels 
de béton préformé, diminuant l'épaisseur requise afin de réduire le poids 
et les coûts. EPOBOND est le liant époxyde offrant une flexibilité 
contrôlée pour une adhésion de haute résistance, une déviation et un 
glissement minimaux, et une « absorption » intégrée des changements 
thermiques et des contraintes générées par les charges d'impact. 
 
Avantages 
 L'élasticité du produit permet la flexibilité de mouvement 

compatible avec le béton 
 Excellente résistance aux charges dynamiques (vibrations et impacts) 
 Composé époxyde à deux composants pour l'adhésion du béton sur 

le béton 
 Résiste à l'eau, aux sels et aux produits chimiques 

 
Supports appropriés 
 Béton existant 

 

Emballage 
EPOBOND est un produit à deux composants emballé dans deux 
contenants métalliques de 3,8 L (1 Gal) par boîte. Chaque contenant 
est clairement identifié avec le nom du produit et du composant, et son 
numéro de lot. 
 

Couverture approximative 
2 à 3,7 m2/L (80 à 150 pi2/Gal) d'une épaisseur approximative de 0,25 
à 0,5 mm (10 à 20 mils) 
 

Durée de stockage  
Les contenants EPOBOND doivent être conservés scellés et 
entreposés dans un endroit frais et sec à une température entre 16 et 
29°C (60 à 85°F). La durée de stockage est d'un an pour les 
contenants non ouverts lorsque stockés correctement. 
 

Restrictions 
 Les surfaces où doit adhérer le béton doivent être âgées d'au 

moins 28 jours, avoir une température de 10°C (50°F) ou plus, 
être exemptes de laitance, de produits de cure, de scellants, 
d'huile et autres contaminants et être structurellement saines.  

 EPOBOND doit être poisseux au moment de la pose du 
revêtement.  

 Entreposer à 21°C (70°F) pendant 24 heures avant l'utilisation 
 

Mises en garde 
 Effectuer un essai pour s'assurer que la performance du produit 

sera adéquate 
 Pour toute question, communiquez avec votre représentant 

commercial technique L&M 
 Porter des gants et des lunettes de sécurité 
 Jusqu'à ce qu'il ait durci, EPOBOND risque d’irriter les yeux et la 

peau. Éviter le contact avec les yeux ou le contact prolongé avec 
la peau. En cas de contact, rincer abondamment la zone touchée 
à l’eau. 

 Consulter les consignes de sécurité additionnelles sur la Fiche 
signalétique de sécurité de produit (FS) 

 Ne pas utiliser pour des applications immergées 
 Garder hors de la portée des enfants. 
 

Les essais sur maquettes et sur le terrain sont requis afin de valider 
les caractéristiques reliées à l'apparence et à la performance (incluant, 
mais sans s'y limiter, à la couleur, aux variations de surface 
inhérentes, à l'usure, à l'insensibilité au poussiérage, à la résistance à 
l'abrasion, à la résistance chimique, à l'insensibilité aux taches, au 
coefficient de friction, etc.) pour assurer la performance du système 
conformément aux spécifications pour l'usage prévu, et pour 
déterminer l'approbation du système de plancher décoratif.   

http://www.lmcc.com/
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4. DONNÉES TECHNIQUES 
Répond aux exigences LEED pour le contenu en COV. 
Les performances réelles sur le terrain dépendent des méthodes de 
pose et des conditions locales. Les caractéristiques peuvent être 
modifiées sans préavis. Les données techniques indiquées dans les 
fiches informatives et techniques des produits L&MMC reflètent des 
données typiques, ainsi que les résultats des procédures d’essais de 
laboratoire menées dans des conditions de laboratoire. 
Les performances réelles sur le terrain et les résultats découlant des 
essais dépendent des méthodes de pose et des conditions locales. 
Les résultats des essais menés sur le terrain peuvent varier en raison 
de la variabilité des facteurs critiques sur les chantiers. 
 
Normes applicables et méthodes d'essais 
ASTM C881, Type I, II, IV, e V, Qualité 2, Classe B et C 
AASHTO-M 235-73, Classe III, Classe normale 
Faible teneur en COV 
 
Propriétés physiques 

Propriété Observée 
Durée de vie en pot 40 min 

Viscosité 2 475 mPa s (ou cps) 

Temps de contact 1 heure 

Durée hors poisse 3 à 4 heures 

Prise initiale 24 heures 

Prise complète 7 jours 

Absorption 12% 

Résistance d'adhésion, ASTM C881 
Type I: 17 MPa (2 460 psi) 

Type II: 12,3 MPa (1 785 psi) 

Couleur Gris 

Résistance à la compression, ASTM C695 71,7 MPa (10400 psi) 

Allongement 1% 

COV <40 g/L 

 
Les caractéristiques peuvent être modifiées sans préavis. Les données techniques 
indiquées dans les fiches techniques du produit sont typiques mais reflètent des 
procédures d'essais de laboratoire menées dans des conditions de laboratoire. 
Les performances réelles sur le terrain et les résultats découlant des essais dépendent 
des méthodes de pose et des conditions locales. Les résultats des essais menés sur le 
terrain peuvent varier en raison de la variabilité des facteurs critiques sur les chantiers. 
Toutes les recommandations, déclarations et données techniques contenues dans cette 
fiche technique sont basées sur des tests que nous croyons fiables et corrects, mais la 
précision et l'exhaustivité de ces tests ne sont pas garanties et ne constituent pas une 
garantie, quelle qu'elle soit. Des résultats satisfaisants dépendent de plusieurs facteurs 
hors du contrôle de LATICRETE International, Inc. L'utilisateur doit se fier à ses propres 
informations et tests afin de déterminer la pertinence du produit pour l'usage prévu. 
L'utilisateur assume tous les risques, pertes, dommages, dépenses et responsabilités 
découlant de l'utilisation directe, indirecte ou des conséquences de l'utilisation du 
produit. LATICRETE ne sera pas responsable envers l'acheteur ou envers tout tiers 
pour toute blessure, perte ou dommage découlant directement ou non de l'utilisation ou 
de l'incapacité d'utiliser le produit. 

 

5. POSE 
Préparation de la surface: Les surfaces de béton doivent être solides 
et propres. Enlever toute la saleté, la laitance, la graisse, les 
composés de cure et les autres corps étrangers en sablant ou par 
abrasion mécanique. Enlever immédiatement l'eau et la poussière de 
toutes les surfaces grâce à un jet d'air exempt d'huile avant 
l'application du composé. Si un décapage à l'acide est utilisé, l'acide 
doit être neutralisé. 
 
Mélange: La température de EPOBONDMC et du support doit être de 

10C (50F) ou plus au moment du malaxage et de la pose. Remuer 
séparément chaque composant avant de les mélanger. Bien mélanger 
à vitesses lentes une part de A avec une part de B grâce à un malaxeur 
mécanique pendant un minimum de trois minutes. 

Application: Appliquer une couche mince et uniforme avec un 
pinceau, un rouleau, un pulvérisateur ou un racloir au taux de 2 à 
3,7 m2/L (80 à 150 pi2/Gal) d'une épaisseur d'environ  
0,25 à 0,5 mm (10 À 20 mils). Éviter la formation de bassins ou de 
flaques. Poser le béton neuf, le coulis ou la chape alors que 
EPOBOND est poisseux. Si la surface à coller n'est plus poisseuse, 
elle doit être apprêtée de nouveau. 
 
Nettoyage: Nettoyer les outils et l'équipement de malaxage avec du 
méthyléthylcétone ou un solvant de vernis avant que EPOBOND durcisse. 
 

6. DISPONIBILITÉ ET COÛT 
Disponibilité 
Les produits L&MMC et LATICRETE® sont offerts dans le monde entier.  
Appeler un des numéros suivants pour obtenir des informations 
relatives aux distributeurs:  

Numéro sans frais:  1 800 243-4788  
Téléphone: +1 203 393-0010 

Pour tout renseignement sur les distributeurs en ligne, visiter 
LATICRETE à: www.lmcc.com  
 
Coût 
Communiquer avec le distributeur LATICRETE le plus proche. 

 
7. GARANTIE 
Voir 10. SYSTÈME DE JOINTOIEMENT: 

DS 230.13F: Garantie sur les produits LATICRETE 

 
9. SERVICES TECHNIQUES 
Assistance technique  
Pour tout renseignement, appeler la ligne d'assistance du service 
technique de LATICRETE: 

Numéro sans frais:  1 800 243-4788, poste 235 

Téléphone: +1 203 393-0010, poste 235  
Télécopieur: +1 203 393-1948 

 
Documentation technique et de sécurité  
Pour obtenir la documentation technique et de sécurité, visiter notre 
site Web: www.laticrete.com.  

 
10. SYSTÈME DE JOINTOIEMENT 
Des informations supplémentaires sur les produits sont disponibles sur 
notre site Web à: www.laticrete.com. Liste des documents connexes : 

DS 230.13F: Garantie sur les produits LATICRETE 
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